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1. Preparacion de la mezcla.

® Pese el yeso y el agua para cada mezcla.
La proporcion agua - yeso es un factor critico, ya que
de ésta depende la resistencia y densidad finales
de la pieza.

@ Use agua potable a una temperatura de entre 21°y 38°C,
ya que las variaciones en la temperatura de la mezcla
(agua - yeso) pueden producir cambios en el tiempo de
fraguado. Es importante mantener el agua y el yeso en un
ambiente con temperatura dentro del rango mencionado

antes

, , I
de usarlos. A mas alta temperatura del agua , mas corto . L. L.
sera el tiempo de fraguado. Ver grafica 1. Propiedades Fisicas Tipicas rosions

Consistencia de uso recomendada

® \Vacie despacio y suavemente el yeso en el agua. (Partes de agua en peso por 100 partes de yeso): 32

Permitale remojarse o humectarse de 1 a 2 minutos.

| deb ar total e di | " Tiempo de fraguado: 17 -2 0 min.
yeso debe estar totaimente aiSperso en el agua antes % de expansion neta (en seco): 0.240%
de meZdarIO- ~ ; : Resistencia a la compresion 1 hora después
Cantidades pequefas de yeso requieren menos tiempo de fraguado (kg/cm?): 280
de humectacion que las grandes. En seco (kg/cm?) 700
Densidad en seco (g/cm?) 174
Hydrostone Hydrostone Super X
Super X Agregando 100 partes de arena
22 26
15 - 25 min. 15-25 min.
0.300% 0.170%
455 313
945 694

2.04 2.19
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2. Mezclado.

GRAFICA N° 1 GRAFICA N° 2
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® Se recomienda mezclar mecanicamente (1,700 rp.m.)de 1a1.5 “ 2
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® La relacion entre el tiempo de mezclado, la resistencia y el tiempo prmmm——— RS D IO TGO
de fraguado se muestran en las graficas 2 y 3
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e Latemperatura maxima a la cual se evita que las piezas vaciadas
se calcinen es 49°C
e (uando la pieza tiene gran cantidad de humedad, pueden
utilizarse temperaturas mas altas sin dificultad por alguin tiempo, S
sin embargo, conforme el secado progrese la temperatura debe n
reducirse para prevenir la calcinacion
e 65
e Elrango seguro de temperatura para el secado se muestra p
en el area sombreada de la grafica 5 (ver también gréfica 4) g ol
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i . . = E SEGUR|DAD
® | 0s mejores hornos o camaras de secado proporcionan:
. » . L, . . 55
a) Circulacion de aire rapida y uniforme (4.5 a 9 m/seg), sin 0 10 20 304 50 60 70
que tengan secciones con poco o nulo movimiento de aire FORCENIRLE DEHOEERO FELATIA
b) Temperaturas similares en todas las areas
¢) Instalacion que permita la salida del aire himedo y la entrada
de aire fresco
ia Técnica: USG México, S.A. de C.V. USG Monterrey.
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